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1 Hebel zum Feststellen der Objektklemme.

2 Klemmschrauben zur Befestigung desMessers.

3 Klemmhebel zur Befestigung der Messer-
klemmen.

4 Klemmschraube fir den Messerbodk.

5 Messerbock

6 Rdndelknopf zur Einstellung der Schnittdicke.

7 Griff des Handrades.

8 Achse des Handrades.

9 Handrad.

10 Sicherungshebel des Vertikalschlittens.

11 Zahnrad.

12 Hebel zum Ausschalten der Sperrklinke.

13 Sperrklinke.

14 Schraube und darunterliegende Hiilse zur
Regulierung der Federspannung.

15 Feststellschraube fiir die Justierschraube 16.

16 Justierschraube fir Objektvorschub.

20 Réndelschravbe zum Festklemmen einer
Bandfihrung.
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Allgemeines

Das Minot-Mikrotom besitzi eine vollautomatische Objekt- und Schnittfihrung. Es
bietet deshalb besondere Vorzige bei der Herstellung von Schnittbéndern, wobei
die Schnittgeschwindigkeit bis auf zwei Schnitte pro Sekunde erhéht werden kann.
Der Antrieb ist gegebenenfalls auch mit Mofor méglich. (Als Sonderausfihrung
auf Anfrage.)

Besonders geeignet zur Verarbeitung mit diesem Mikrotom sind gut schneidbare,
paraffineingebettete Objekte, doch kénnen auch Celloidinschnitte hergestellt wer-
den. Das Mikrotom eignet sich nicht fiir Gefrierschnitte.

Auspacken und Aufstellen

Beim Versand in fabrikméBiger Verpackung ist das Handrad abgenommen. Dieses
Handrad (9) wird auf die Welle (8) aufgesetzt und festgeschraubt und der Griff (7)
em Handrad angesetzi. Der Schlitten des Mikrotoms ist durch eine grinlackierte
Befestigungsschraube auf der Unterseite des Grundgestells und durch ein eben-
falls grinlackiertes Zwischenstiick im Inneren des Gehduses befestigi. Beide Teile
mussen vor Inbetriebnahme entfernt und aufierdem der Sicherungshebel (10) um-
gelegt werden. Damit ist die Objekifihrung frei beweglich und das Mikrotom be-
iriebsfertig.

Arbeitsweise

Bei feststehendem Messer wird das Objekt Gber einen Verfikalschlitten mittels
des Handrades bewegt, wobei sich gleichzeitig der Objektvorschub auf einem
Horizontalschlitten iiber eine Mikrometerspindel mit grofiem Zahnrad automatisch
schaltet. Die Schniftdicke ist von 1 bis 25 # einstellbar (6). Das Schnittband kann
cdurch eine Bandfihrung abgenommen werden, die entweder von Hand oder auto-
matisch durch das Handrad betétigt wird (s, S. 5).

Der Messerbock (5) wird auf der Grundplatte mit einer Klemmschraube (4) be-
festigt. Er ist in Langs- und Querrichtung verschiebbar, so defl sowohl Gréfle des
Objekiblockes wie unterschiedliche Stellen des Messers bericksichtigt werden kén-
nen. Die Messerklemmen sind in zwei Lagern drehbar angeordnet, ihre Neigung
ist an der Skala ablesbar. Nach Einstellen der gewiinschten Messerneigung wer-
den die Messerklemmen mit den beiden Klemmhebeln (3) festgezogen. Als Messer
wird zweckmé@Big ein Minot-Messer mit 15 cm Schneidenlénge verwendet, das in
zwei Ausfihrungen zu erhalten isi: beiderseits konkav (Schliff b} und keilférmig
{Schliff c). Das letztere eignet sich insbesondere fiir relativ harte und zédhe Objekte.
Das Messer wird von der Seite in die Messerklemmen eingesetzt und durch die
beiden Klemmschrauben (2) befestigt.




Der Messerbock fir waagerecht gestelltes Messer kann gegen einen
Messerbock fir Celloidinschnitte ausgewechselt werden, der eine
Schragstellung des Messers zulafit,

In einem mittels Hebel (1) feststellbaren Kugelgelenk kénnen aus-
wechselbare Objekthalter eingesetzt werden. Als Objekthalter stehen
eine Objektklemme oder ein Paraffintisch von 30 mm Durchmesser zur
Verfiigung. Kugelgelenk und Objekthalterung liegen vor dem Ge-
h&use, wahrend sich das Getriebe innerhalb des Gehéuses befindet.

Wird die hintere Gehdusehdlfte abgekloppt, so ist der gesamte
Mechanismus der Objektfihrung zu iiberblicken, Die Bewegung des
Handrades wird durch eine Kurbel auf die vertikale Fihrung Uber-
tragen. Am Vertikalschlitten sitzt ein Zahnrad (11), das mit der Mikro-
meterspindel fest verbunden ist. Diese wiederum bewegt den Horizon-
talschlitten, dessen Vorderende die Objekthalterung fragt. In das Zahn-
rad (11) greift die Sperrklinke (13) ein, die Uber die Kurvenscheibe (18)
die Bewegung der Mikrometerspindel und damit die Schnitidicke be-
stimmt, die auf der Skala (6) an der Vorderseite des Gehéuses ein-
gestellt worden ist. Die Sperrklinke (13} ist Uber den Hebel (12) aus-
schaltbar, so daf} das Zahnrad und damit der Vorschub Uber den
Griff (17) von Hand bewegt werden kénnen. Der Objektvorschub von
Hand soll nur bei ausgeschalteter Sperre betétigt werden.

Die Drehung des Sperrades um einen Zahn entspricht einem Vorschub
des Objektes um 1 . Beim Eingriff der Sperrklinke kann demnach die
eingestellie Schnittdicke abgehért werden. Fir die Ubereinstimmung
von FEinstellskala (6) und Objektvorschub ist eine Justierschraube (16)
vorgesehen, die nach Lésen der Schraube (15) mit einem Feinschrauben-
zieher reguliert werden kann, Sollte der Fall einireten, daf3 die Sperr-
klinke (13) nicht in das Zahnrad (11) eingreift oder nicht die eingestellte
n-Zahl transportiert, so ist aufler der Kontrolle der Zéhne des Sperr-
rades vor allem die Kontrolle der Federspannung an der Sperrklinke
erforderlich. Diese Federspannung kann nach Lésen der Schraube (14)
durch Drehen der darunterliegenden Hiilse entgegen dem Uhrzeiger-
sinn erhéhi werden.

Vor Beginn des Schneidens ist zu priifen, ob Messer, Messerbock und
Objekt absolut festgezogen sind.
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20 Rdndelschravben zum Festklemmen der Bandfiihrung
21 Einstellknopf fiir den Vorschub des Bandes

22 Bowdenzug der automatischen BandfGhrung

23 Gehduseansatz zum Einschrauben des Bowdenzuges

Bandfihrung

Zur Abnahme der Schnitte ist eine einfache Bandfihrung (von Hand zu
betdtigen) oder eine automatische Bandfihrung als Zusatzgerdat an
das Mikrotom auf der linken Seite des Messerbocks in dem dafir
vorgesehenen Gewinde ansetzbar (zwei Schrauken 20).

Die einfache Bandfiihrung besteht aus einem Tronsportband, das Gber
zwei Rollen l&uft und das mittels der Réndelschraube (19) bewegt
wird.

Die automatische Bandfihrung ist éhnlich konstruiert, nur wird der
Transport des Bandes iiber einen Bowdenzug (22) vom Handrad aus
gestevert. Der Bowdenzug wird am Gehduseansatz (23) eingeschraubt.
Der Vorschub des Bandes kann am Knopf (21) entsprechend der Schniti-
grofie reguliert werden. Der maximale Vorschub betrégt ca. 30 mm.

Beim erstmaligen Anbau der automatischen Bandflhrung oder bei
evtl. Dehnung des Bowdenzuges nach langerem Gebrauch ist fol-
gende Justierung vorzunehmen:

Man |8se die Fixierschraube (25) am Gehduseansatz. Danach wird die
Kreuzlochschraube (24) einige Umdrehungen nach links gedreht. Am
Knopf (21) stellt man die Skala auf den ersten Strich nach 07 Nun
wird, wéhrend men das Handrad dreht, die Kreuzlochschraube (24
soweit in den Gehéuseansatz (23) eingeschraubt, bis sich das Band
bewegt. Hierauf ist die Fixierschraube (25) wieder festzuziehen. Die
Bandfihrung kann beliebig oft abgenommen werden, ohne daf} eine
neve Justierung erforderlich ist.
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23 gehduseunsnrz zum Einschrauben des Bow- Einfache Bandfihrung:
enzuges . .
19 ff tert t des Band
24 Kreuzlochschraube zur Justierung des Bow- Griff zum Weitertransport des Bandes

20 Befestigungsschraube zum Ansetzen der

Henzliges Bandfihrung am Messerbock

25 Fixierschraube fir Bowdenzug

Pflege und Reinigung

Das Instrument wird zweckméfigerweise regelméfig mit reinem Benzin ge-
reinigt und anschlieffend mit dem beigegebenen Spezialél, im Ersatzfalle mit
sdurefreiem, dinnflissigem Ol {N&hmaschinensl) gedlt. Hiertiir sind drei rot-
bezeichnete Olstellen vorhanden:

1. avf dem Lager des Handrades,

2. auf der Mitte der unteren Bohn des Horizontalschlittens,

3. am riickseitigen Ende des Schiebers der Kurbelwelle.
Aufierdem sind

4. die beiden Cleitbahnen des Vertikalschlittens zu &len.

Weniger bewegte Gleitflédchen werden zweckméBigerweise mit Vaseline ein-
gefettet. Das gilt insbesondere fir:

1. die Fihrungsbahnen des Horizontalschlittens,
2. die Mikrometerspindel,

3. das Kugelgelenk des Objekthalters,

4. die beiden Lager der Messerklemmen,

5. die Auflageflachen des Messerbockes.

Bei Nichtgebrauch ist das Instrument vor Staub zu schitzen.
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